活塞式空压机缩机操作规程

1.开机前

1.1检查“交接班记录”。

1.2检查空压机地脚螺母（移动式除外），各吸排气阀的阀盖螺母等紧固件的紧固情况。

1.3检查电源电压是否正常。

1.4检查三角皮带的的松紧程度和联轴器安装是否正常。

1.5检查空压机的安全防护装置是否可靠，仪表上是否正常，各种管路阀门是否完好。

1.6检查机身油池及注油器油位上否正常。

1.7打开进水及排水阀门，启动循环水泵（风冷除外），使水路畅通，并检查各连接处是否有漏水现象。

1.8关闭减荷阀（或找开排气管旁通放气阀门），减少空压机启动负荷。

1.9检查电器各空压机电动机启动手柄是否在启动位置。如无问题方可接通电源开车。

2.开车运行

2.1先将电动机启动开关间断点动，察听空压机的各运动部件有无异常声响，确认正常后方能启动电动机。

2.2电动机启动后，空压机应空载运行5-6分钟，然后逐步打开进气阀门，投入负荷运行。

2.3空压机运行时应经常注意检查机身油池面高度和注油器的油位和油滴数上否正常。

2.4随时注意和检查各压力表、温度表所示读数，使其在允许的规定范围内。

2.5随时注意电动机的温升及电流、电压表的所示读数应在允许规定的范围内。

2.6当储气罐内压力达到规定数值时，应注意安全阀和压力调节器的动作是否灵敏、可靠，定期对安全阀作手动或自动放气试验。

2.7空压机运行时，每工作2小时须将油水分离器的油水排放一次，储气罐内的冷凝油水每班应排放一次，空气温度大时应增加排放次数。

2.8空气机在下列情况下应紧急停车，并找出原因，，排除后方可能开机。

2.8.1一、二级排气压力表突然超过规定数值；

2.8.2冷却水突然中断供给，若断水后开车时间较长，则切不可立即向气缸水套注入新的冷却水，应待气缸自行冷却后再供水开机；

2.8.3空压机任何部位的温度超过允许值；

2.8.4空压机发出异常响声；

2.8.5润滑油突然中断供给时；

2.8.6空压机发生严重漏气、漏水时；

2.8.7电动机的滑环和刷子间以及线路接头处有严重火花时；

2.8.8发生其它严重故障时；

2.8.9检修空压机设备时，应先切断电源，排尽设备及气管道内的余气后才能进行，清洗气缸阀部件时要用煤油（不允许用汽油），洗净后须待煤油全部挥发后方可装配。检修拆装时木片、皮块、棉纱等杂物不得落入气缸或储气罐及气管道内，以免堵塞起火，造成事故。

2.8.10空压机开车运行时，应将运行情况、设备巡回点检情况填写在运行和点检记录薄上。

3.停机

3.1逐步关闭减荷阀门（或打开排气管旁通放气阀门）使空气机进入空载运转状态。

3.2切断电源。

3.3空压机停车15分钟后，才能停止循环水泵，关闭冷却水进入水阀。

3.4放出中间冷却器和储气罐中冷凝的油水。在冬季低温下应将各级水套和中间冷却器内的存水全部入尽，以免冻裂机器。

3.5进行日常维护保养。

3.6填写“交接班记录”，做好交接班工作。
