压力容器、压力管道安全检查表
检查人：                                                                                            检查时间：

	目的
	对生产过程中使用的压力容器和压力管道可能存在的隐患、有害危险因素、缺陷等进行查证，查找不安全因素和不安全行为，以确定隐患或有害、危险因素或缺陷存在状态，以及它们转化为事故的条件，以制定整改措施，消除或控制隐患和有害与危险因素，确保生产安全，使企业符合《危险化学品从业单位安全标准化规范》的要求。

	要求
	按照《危险化学品从业单位安全标准化规范》的要求认真检查，不放过任何可疑点。对查出问题及时通知有关单位处理，暂时无法处理的应督促有关单位采取有效的预防措施，并立即向安全环保处、生产技术部或公司领导报告。

	内容
	见检查项目

	计划
	每年不少于两次检查

	序号
	检查项目
	检查标准
	检查方法（或依据）
	检查评价

	
	
	
	
	符合
	不符合及主要问题

	1
	严格压力容器、压力管道的检验
	1、新投用压力容器必须有使用许可证

2、未经检验的压力容器和压力管道不准使用

3、压力管道外部每年至少检验一次检测（查检测报告）

4、Ⅰ、Ⅱ、Ⅲ类管道每3～6年至少进行一次检测
	查看安全阀台账和检验资料，现场查看外观和标识
	
	

	2
	压力容器周期检验
	1、安全状况等级为1～2级的，每隔6年至少检验一次；安全状况等级为3～4级的，每隔3年至少检验一次

2、检验资料如：设计资料，制造安装质量证明资料，运行操作资料，修理、改造资料，历次检验资料等齐全
	查记录台账、档案
	
	

	3
	压力容器操作人员的安全教育与持证上岗情况
	1、必须持有效证件上岗

2、特种作业复审

3、操作人员经常接受教育
	查检查记录，现场查看
	
	

	4
	压力管道管理
	1、贯彻执行有关法律法规，健全安全管理制度

2、有专职或兼职的人员负责压力管道的安全管理工作

3、建立压力管道操作的技术档案

4、对压力管道操作人员进行安全技术培训
	查检查记录，现场查看
	
	

	检查与责任制挂钩记录
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