二氧化碳灭火器的维修操作规程

　　一、外观检查 灭火器在维修前，首先应按照灭火器维修技术要求，对灭火器进行外观检查。检查中发 现使用年限超 12 年以及桶底出现锈蚀严重及漆皮脱落的灭火器，不予维修，做以永久性标 记并填写报废单。

　　二、卸压 将外观检查合格的灭火器进行卸压。 首先应打开灭火器阀体上的操作机构， 放掉其内部 压力。

　　三、解体 将卸压过的灭火器进行拆卸。 拆卸时将灭火器安装在专用夹具上， 用专用扳手卸下灭火 器的器头。用清水将灭火器的器头和桶体进行清洗。

　　四、分体进行维修 将器头总线全部拆卸，清理器头内部。用压缩空气将虹吸管内部清洗干净，保证气瓶畅 通无阻。更换密封圈、芯，更换保险片。检查顶杆、弹簧是否完好，然后进行水压试验。

　　五、水压试验 将清洗过的桶体注满水，水温不能低于 5C°清水后，安装在水压试验台上，然后启动试 压泵，反复升压、卸压几次，排除水中的气体，再将压力缓慢均匀的升至灭火器维修技术要 求中水压试验应达到的压力值即：22.5MPA，稳定保持一分钟，注意观察不得有泄露和宏观 变形。水压试验后，应填写水压试验记录，对有泄露或宏观变形的灭火器应予报废。并填写 报废单，并在桶体上做永久性标记。

　　六、烘干处理 将水压试验合格的桶体放尽水份，倒置于烘干设备中，烘干设备不得超过 100 C°。以 防漆皮脱落，待桶体内部彻底干燥后，从烘干设备中取出，准备组装。

　　七、灭火器的组装 将修理好的灭火器的器头与经过烘干的桶体连接处涂性质稳定的密封填料， 连接后应留 有 3-4 条螺纹各连接处应密封良好，准备充装二氧化碳灭火剂。

　　八、灭火剂的充装 将组装好的灭火器的器头出口处与灌充机控制台连接好， 打开阀门的操作机构进行二氧 化碳的充装，其充装量必须符合规定。相应规格基础上减去 0.5 所得值。灭火器充装误差不 变。

　　九、气密试验 将充装好的灭火器直立放置在 50 C°-55 C°的清水中，水面应高于灭火器顶端 50mm 以 上，保持 60 分钟、并注意观察有无泄露气泡。

　　十、出厂检验 将维修合格后的灭火器安装喷射管，装上保险销打好铅封，外表擦净。最后贴上消防局 印制的标有灭火器维修时间，检验号的维修合格证、准备出厂。
